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BINDOWNICA X5 2w1

DO OPRAWY PLASTIKOWEJ | METALOWE)J

A UWAGA!

. Przed uzyciem przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi.

Trzymaj urzadzenie z dala od dzieci.

Trzymaj urzadzenie z dala od ognia i ptynéw.

Umie$¢ bindownice w stabilnym i bezpiecznym miejscu w celu zabezpieczenia przed

upadkiem lub spowodowaniem uszkodzenia urzadzenia lub osoby je obstugujacej.

5. Przed standardowym uzytkowaniem, przetestuj urzadzenie w celu sprawdzenia pra-
widtowego utozenia papieru.

6. Przy dziurkowaniu plastikowych oktadek sugerujemy umieszczenie ich pomiedzy
dwoma kartkami papieru.

7. Urzadzenie zostato zaprojektowane do oprawy przy uzyciu plastikowych/metalowych

grzbietéw i plastikowych oktadek.

DW=

BUDOWA URZADZENIA

. Dzwignia bindujaca

Mechanizm bindujacy do grzbietéw plastikowych
Przetacznik dziurkowania

Regulator szerokosci marginesu

Ogranicznik do dziurkowania wiekszych formatéw papieru
Ogranicznik papieru

Blat roboczy

Szczelina dziurkujaca

Grzebien / zaczep do zaktadania grzbietéw metalowych
0. Dzwignia dziurkujaca / zamykajaca grzbiet metalowy
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Szczelina dociskowa
do grzbietéw metalowych

Pokretto ustawiajace szerokos¢
szczeliny dociskowej

Regulator docisku grz

A UWAGA!

Przymocuj pionowo dzwignie dziurkujaca do bindownicy za pomoca dotaczonej sruby im-
busowej, do przykrecenia sruby uzyj dotagczonego klucza imbusowego. Przesuwajac prze-
tacznik dziurkowania w prawo sprawdz czy dZzwignia dziurkujgca zostata przymocowana
prawidtowo. Dopiero po prawidtowym przymocowaniu dZwigni dziurkujacej i ustawieniu
przetacznika do prawej, mozesz rozpoczac dziurkowanie.

INSTRUKCJA OBStUGI

Przed uzytkowaniem umies¢ bindownice w stabilnym i bezpiecznym miejscu.

DZIURKOWANIE - GRZBIETY PLASTIKOWE | METALOWE

1.

Ustaw przetacznik dziurkowania w pozycji odpowiadajacej rodzajowi grzbietu, jakiego
bedziesz uzywac.

2. Regulatorem szerokosci marginesu wybierz odlegtos¢ dziurkowania od krawedzi.

3. Dostosuj ogranicznik papieru do formatu oprawianego dokumentu.

4. W16z papier (max. 20 arkuszy) do szczeliny dziurkujacej. Nacisnij dZwignie dziurkujaca
aby przedziurkowa¢ kartki.

5. Zwolnij dzwignie dziurkujaca, a nastepnie wyjmij przedziurkowane kartki.

6. Dziurkowanie wiekszych formatéw: ustaw ogranicznik papieru w pozycji réwnej
z blatem.

7. Dziurkowanie wiekszych formatéw: przekrec¢ ogranicznik do dziurkowania wiekszych
formatéw wysuwajac bolec odpowiedni dla rodzaju stosowanego grzbietu.

8. Dziurkuj dokumenty przesuwajac papier od prawej do lewej zaczepiajac ostatnia
dziurke w bolcu (odpowiednim dla stosowanego grzbietu). Wktadaj papier réwno do
szczeliny dziurkujacej, w ten sposéb przedziurkujesz réwno caty dokument.

9. Regularnie oprézniaj pojemnik na $cinki znajdujacy sie na bocznej Scianie urzadzenia.

© ARGO S.A. www.argo.pl




OPRAWA - GRZBIET PLASTIKOWY

1. Umies¢ grzbiet plastikowy w mechanizmie bindujacym tak, aby otwarcie grzbietu
byto skierowane do géry. Pociagnij dzwignie bindujaca (do siebie), otwierajac grzbiet.

2. Umies¢ przedziurkowane wczesdniej oktadki i kartki w grzbiecie.

3. Zwolnij dzwignie bindujaca do pozycji poczatkowej. Wyjmij oprawiony dokument.
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OPRAWA - GRZBIET METALOWY

1. Umiesc¢ grzbiet metalowy na zaczepach znajdujacych sie z przodu bindownicy.

Umies¢ przedziurkowane wczesniej oktadki i kartki w grzbiecie.

Dostosuj szerokos¢ szczeliny dociskowej do wielkosci grzbietu.

Zdejmij dokumenty wraz z grzbietem z zaczepu i wtdz w szczeline dociskowa, otwar-

tg czescig grzbietu do wewnatrz. Upewnij sig, ze grzbiet doktadnie przylega do dna

szczeliny dociskowej.

Nacisnij dzZwignie zamykajaca grzbiet metalowy. Zwolnij dZwignie do pozycji poczat-

kowej. Wyjmij oprawiony dokument.

6. Regulatorem sity docisku mozesz doprecyzowac wielkos¢ otwarcia grzbietu na kaz-
dym koncu. Przekre¢ w prawo, aby docisna¢ grzbiet mocniej lub w lewo, aby zmniej-
szy(¢ site docisku.

HwN
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PARAMETRY TECHNICZNE
Model Bindownica X5 2w1
Max. ilos¢ dziurkowanych arkuszy papieru 20 kartek ( 80g)
Max. ilos¢ dziurkowanych oktadek 2 okfadki
Regulator szerokosci marginesu 2-6 mm
llos¢ oprawianych kartek 450 kartek /51 mm

/ Max. rozmiar grzbietu plastikowego

llo$¢ oprawianych kartek 115 kartek / 14,3 mm
/ Max. rozmiar grzbietu metalowego

llos¢ nozy dziurkujacych 21 grzbiet plastikowy
/ 34 grzbiet metalowy
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Ogranicznik papieru Tak
Waga netto 14,6 kg
Wymiary (WxDxH) 360x440x210 mm

Wybierz odpowiedni rozmiar grzbietu plastikowego lub metalowego w zaleznosci od

ilosci oprawianych kartek.

TABELA D'OBORU TABELA D'OBORU
GRZBIETOW PLASTIKOWYCH GRZBIETOW METALOWYCH
Rozmiar llos¢ Rozmiar Rozmiar llos¢
grzbietu oprawianych grzbietu grzbietu oprawia-
(mm) kartek (mm) (cale) nych kartek

6 25 4,8 3/16" 2-15
8 45 6,4 1/4" 16-40
10 65 8 5/16" 41-55
12 95 9,5 3/8" 56-65
14 125 11 7/16" 66-80
16 145 12,7 1/2" 81-100
19 155 14,3 9/16" 101-115
22 195
25 220
28 245
32 270
38 320
45 370
51 450

ZALECENIA

1. Dziurkowanie maksymalnych ilosci kartek dopuszczalnych dla danego modelu nie
jest wtasciwym sposobem uzytkowania bindownic. Eksploatacja kazdego urzadzenia
z maksymalnymi wartosciami obcigzen prowadzi do zmniejszenia jego zywotnosci.

2. Nie nalezy wktadac¢ wiekszych ilosci kartek niz maksymalna. Moze to bowiem spowo-
dowac zablokowanie uktadéw mechanicznych, znacznie zmniejszajacych trwatos¢, a
nawet prowadzi¢ do jego uszkodzenia.

3. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na scinki.
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X5 2-IN-1 BINDING MACHINE

A ATTENTION!

HwWwN =

Read this operation manual carefully before using.
Keep the machine away from children.
Keep the machine away from fire and liquid.

Put the machine on a stable and safe place in order to prevent it from falling or causing

any injury to people or the machine itself.

Test the machine with some scrap paper before formally punching and binding, to

make sure whether the position is correct to punch.

When punching plastic covers, we suggest that the covers should be clipped between

two pieces of paper.

This machine is only designed to use plastic comb rings and covers.

PART NAMES
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Binding handle

Binding mechanism for plastic combs
Punching switch

Punching margin of control

Extra large format punching guide
Paper limiter

Punching table

Paper entry

Binding mechanism for wire combs

. Punching handle / Wire closing handle

D
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Wire closing channel Waste tray

Micro adjustment knob

4 Allen screw
Wire closure control

Allen wrench

A NOTE!

Assemble the punching handle with the provided Allen wrench and Allen screw. Set the
punching switch with the punching handle at full upright position. Insert paper for pun-
ching only after you finish setting up the punching switch.

OPERATION GUIDE

Place the machine on a stable and safe place before using.

PUNCHING - FOR BOTH PLASTIC COMB BINDING AND WIRE COMB BINDING

1. Set the punching switch for required type of comb.

2. Set the punching margin control at the desired position.

3. Set the paper limiter at the desired position.

4. Push paper (max. 20 sheets) into the paper entry. Pull the punching handle all the
way down until it stops to punch completely through.

5. Push back the punching handle to its original upright position. Remove punched
sheets.

6. Extra large format punching guide: set the paper limiter along the punching table.

7. Extra large format punching guide: on the extra large format punching guide by
pulling the pin adequate to the chosen type of comb.

8. Punch the document by moving the paper from right to left, placing the last hole
in the pin (adequate to chosen type of comb). Align the paper into the paper entry
properly, it will allow you to do continuous punching accurately.

9. Empty the waste tray at the right side of the machine. Frequent clearance is required.
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PLASTIC COMB BINDING

1. Insert a plastic comb onto the binding mechanism, opening faced upwards. Pull over
the binding handle to open it.

2. Place punched sheets directly onto the opened comb.

3. Return the binding handle to its original position. Remove the binded document.
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WIRE COMB BINDING

1. Insert a wire onto the wire holder, placed on the front of the machine.

re holder. Put it down in the wire closure

2. Load punched sheets directly onto the wire loops

3. Set the wire closure control for the desired wire's size.

4. Remove the binded document from the wi
control (opening faced inside) and let the wire loops rest fully into the wire closing
channel.

5.

Pull down the wire closing handle completely to close the wire. Return it to the origi-

nal position. Remove the binded document.

6. Turn the micro adjustment knob to refine t

he wire closing result. Counter clockwise

to reduce the opening. Clockwise to enlarge the opening.

TECHNICAL DATA
Model X5 2-in-1
Max. punching capacity, paper 20 sheets (80gsm)
Max. punching capacity, plastic covers 2 sheets
Punching margin control (for comb only) 2-6 mm

Binding capacity / Max. plastic comb's size

450 sheets /51 mm

Binding capacity/Max. wire comb's size

115 sheets / 14,3 mm

Releasable dies

21 for plastic comb / 34 for wire combs

Adjustable paper limiter Yes
Net weight 14,6 kgs
Dimensions (WxDxH) 360x440x210 mm
© ARGO S.A. www.argo.pl
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Select the appropriate size of plasic / wire combs as per the paper's thickness.

BINDING GUIDE - PLASTIC COMBS

BINDING GUIDE - WIRE COMBS

Comb's size Sheets Wire's size Wire's size Sheets
(mm) (mm) (inch)
6 25 4,8 3/16" 2-15
8 45 6,4 1/4" 16-40
10 65 8 5/16" 41-55
12 95 9,5 3/8" 56-65
14 125 11 7/16" 66-80
16 145 12,7 1/2" 81-100
19 155 14,3 9/16" 101-115
22 195
25 220
28 245
32 270
38 320
45 370
51 450
NOTES

1. Punching maximal amount of sheets, acceptable for given model, is not a correct
method of usage of binding machines. Exploitation of every device with maximal

acceptable volumes leads to reduction of service life.

2. Itis not allowed to insert into binding machine more sheets than quoted as maximal
amount. It could cause paper jam and may lead to overloading of mechanical unit

and as a result decrease of durability and even damage.

3. Empty the wastepaper tray regularly.
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NEPOOBUHAEP X52B 1

A BHUMAHMUE!

1. TpouTuTe faHHY MHCTPYKLMIO 4O UCMOIb30BaHNA MaLUVHbI.

2. [lepxunTe MawvHy BAANAM OT feTen.

3. beperute mMalunHy OT OrHA, 1 OT NOMAAAHNA XXUOKOCTEN.

4. Pa3mecTuTe MalIVHY Ha POBHOW 1 YCTONYMBOWN MOBEPXHOCTY C LIeNblo NPefoTBPaLLeHUA
najeHns MaluHbl, BO U3beXaHne TPaBMUPOBAHWUA NIOAEN U MOBPEXKAEHMA CaMOW
MaLUWHbI.

5. MpenBaprTenbHO NPOTECTUPYNTE MaLUMHY C UCMOSIb30BaHNEM YEePHOBUKOB, Npexae
Yyem nepdopupoBaTb YUNCTOBOI BapUaHT, UToObl ybeanTbCsa B BEPHOCTW HACTPOEK.

6. Mepdopupya nnacTMkoBble 06OXKKN, PEKOMEHAYETCA NX pacrnoaratb Mexay ABymsA
nuctamu ymaru.

7. JTa MawwuHa pa3paboTaHa AfA UCMONb30BaHUSA MIACTUKOBBIX M MeTaInyecKmx
NPYXVH, NIACTUKOBbIX Y KAPTOHHbIX 06/10XKeK.

HAUMEHOBAHWA 3JIEMEHTOB

1. Pyuka ynpaBneHusa MexaHV3Ma pPacKpbITUA NIAaCTUKOBOW NPYXMHbI
2. MexaH13M pacKpbITUA NIACTUKOBOWN NPYXMHbI

3. Mepekntouyatensb wara (Tvna) nepdopauyunn

4. YnpasneHue rny6uHoi nepdopauuu

5. OrpaHuuutens nepdopaumm 6ymaru 6onblimx GopmaTtos

6. OrpaHuumTens 6ymaru

7. Pabouas noBepxHOCTb

8. OtBepctue ana nepdopaumm

9. [epatenb AnA 3akpenneHna MeTananyeckom npyxmHbol

10. Pobiuar gna nepdopauyv nam 3axrMma MeTainyeckomn NpyKnHb!

(o]
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KaHan 3aKpbiTua MeTaninyeckon
MPY>KVHbI

JIOTOK ANA OTXOA0B

BUHTbI TOYHOW PEryNIMpPOBKM

/
YnpasneHue ./ dukcupytowni
orpaH/nymnTenem 3akpbiTus BUHT
METAsIIMUYECKON MPYXUHbI (5
- KNy

il

A BHUMAHUE! °
YcTaHOBMTE pblyar AnA nepdopauym npu MOMOLM KloYa U BUHTA U3 KOMMeKTa.
YcTaHaBnuBawTe pbiyar AnAa nepdopauun B BepTMKaNbHOM MosoxeHun. bymary ana
nepdopripoBaHMA BCTaBNAWTE TOMbKO MOC/E YCTaHOBKM MONOXEHWA nepekoyatens
wara (Tvna) nepdopauum B Hy>KHOE MONOXEHME.

PYKOBOACTBO NO UCNOJIb3OBAHUIO

Mepen Hayanom MCMONb30BaHUA YCTaHOBMTE MalUMHY Ha YCTOMuUMBYLO K Ge3onacHyio
NMOBEpPXHOCTb.

NEPO®OPALIUA NOA OGA BUAA NPYXKUH: NJIACTUKOBbIX UIN

METAJUIMMECKUX

1. YctaHoBuTe nepekniovatenb wara nepdopauuy B 3aBUCUMOCTVM OT Tuna
MCMOMb3yeMbIX MPYXMH.

2. Otperynupyite otcTyn nepdopaummn oT Kpad nmcta B COOTBETCTBMM C Bawwmu
TpeboBaHMAMM.

3. YctaHOBWTE OrpaHuymTenb bymarm B COOTBETCTBUM C Bawwmmu TpeboBaHuamMu.

4. Bnoxwute 6ymary (makc.20 nuctoB) B oTBepcTve ans nepdopauumm. OnycTute pblyar
ana nepdopaunm go ynopa.

5. BepHute pbluar ana nepdopauuy B U3HauyarbHOe BepTUKalibHOE MOJSIOXKEHMeE.
M3BneknTe neppopupoBaHHbIe NNCTHI.

6. OrpaHuuutenb nepdopauny 6ymaru 6onblumx ¢GopmaTtoB: Mpu OGPOLIPOBKE
HecTaHAAPTHbIX 60/blINX popMaToB Oymaru.

7. W3meHsiTe NonoxeHne perynmpoBKu orpaHnunTensa nepdopauum bymaru 60nbLumnx
pa3mMepoB B COOTBETCTBMM C BaLLMMU TPeOOBaHMAMM 1 BbIOPaHHbIM TUMOM NPYKUHbI.

8. MMepen nepdopupoBaHvem AOKyMeHTa, pABWraWTe Oymary cnpaBa Haneso,
BblpaBHVBasA eé no nepBomy NPoOUBHOMY MyaHCOHY (B COOTBETCTBMU C BbIGPaHHbIM
TUMOM MPY>KUHbI).

9. BblpaBHuBaliTe Gymary B OTBepCTUM [OJKHbIM 0Opa3oM, 3TO MO3BOSIUT BaMm
OCyLLEeCTBAATb TOUHYIO nepdopaumio.

Ouunwiante oTcek AN OTXOO40B C npaBon CTOPOHbI MaLLUNHbI MO HeobxoanMoCTw.

© ARGO S.A. www.argo.pl
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BPOLUIOPOBKA MJIACTUKOBbIMU NPYXXUHAMU

1.

PasmecTiTe MpyXrMHY B MeXaHW3M PaCKPbITUA MAACTUKOBOW  MPY>KUHbI
OTKPbIBAKLWENCA CTOPOHOWN BBEPX. Mcmonb3ya pyuyKy ynpasfieHUA MeXaHu3ma
PacKpbITUA NNACTUKOBOW MPYXVMHbI, PACKPOWTE NPYKUNHY.

HaHun3biBante nepdopupoBaHHble OOMOKKM M JINCTbl Ha KOHYMKM PaCKpbITON
NPY>XUHbI

BepHuTe pyuKky ynpaBneHWA MeXaHV3Ma PacKpbiTUA MNNacTUKOBOW MPYXUHbI B
M3HayanbHoe MoJsIoXKeHMe.

M3BneknTe cOPOLLIOPOBAHHBIN OKYMEHT.

© ARGO S.A. www.argo.pl
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BPOLUIOPOBKA METAJUIMMECKUMU NPYXXUHAMU

1.

PasmecTute MeTannmueckyto NPYXuWHy Ha gepKatene AnA MeTaIMuyecknx npyuH,
pacnonoXXeHHOM Ha NepefHelt YacTy MalUVHBbI.

Pasmectute nepdoprpoBaHHble NNCTbI Ha NETAAX METANIINYECKON NPYXWHbI.
BbicTaBbTe 3HaueHVe Heo6GXOAMMOro pasMepa MPYXKMHbl Ha PyyKe ynpaBieHus
OrpaHNumTeNeMm 3aKpbITUA METaIMYECKON NPYXKUHDI.

AKKYpaTHO CHUMMTE COBPaHHBbI Ha METANNNYECKOW MPY>KNHE AOKYMEHT C iepKaTens.
MomecTuTe AOKYMEHT B KaHan 3aKkpbiTUA MEeTa/sIMYyeCcKon NPYWMHbl OTKPbITON
CTOPOHOW NPYXNHbI BHU3, ecn TpebyeTcA, nonpaBbTe pasmMelleHrie MeTanInyeckomn
MPY>XUHbI 4O MOJIHOrO PaBHOMEPHOTO Pa3MeLLEeHNA BCEX MeTeNb B KaHane.
OnycTuTe pblyar 3aXXMma MeTaNIMYecKon NPYXMHbI [0 TpebyeMoi cTeneHu 3aKpbIThs
NpyuHbl. BepHuTe pbluar B UCxogHoe nosoxeHue. V3Bnekute cOpoLLOpOBaHHbIN
DOOKYMEHT.

Mcnonb3yite BUHTbI TOYHOWN PEryNMPOBKM, eCn TpebyeTca MUKPOKOPPEKTNPOBKa
CTeneHu 3aKpbITVA METaNINYECKOW NPYKMHbI.

MpoTuB YacoBo CTPeNKM, YTOObI HosbLLe 3aXKMaTb NPYXKUHY. o YacoBoW cTpenke,
UTOObI MEHbLLUE 3aXKUMaTb MPYKUHY.

TECHNICAL DATA
Mopgenb nepdpobuHaepa X5 2-in-1
Makc. mowHocTb nepdopauun, bymara o 20 cTp. (80g/m)
Makc. mowHocTb nepdopaumm, 0650XKKa 2 cTp.
nnacr.
Perynupoeka otctyna  (Tonbko  AnAa 2-6 mm
nepenneTa Ha NIACT.NPyx.)
XapaKkTepucTmkm cwmBaHua, cTp. / Makc. 450 ctp./ 51 mm
OVaMeTp MNacTUKOBOW MPYXNHbI

© ARGO S.A. www.argo.pl
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XapaKkTepucTukm cwmBaHma, cTp. / Makc.
anameTp MeTal. MPYKMHbI

135ctp./ 16 mm

KonnyecTtBo Npo6bMBHbBIX HOXEN

21 pna nnacT.npyuHbl/ 34 ona
MeTaNININYECKON MPYXXKMHbI

Perynupyembiin orpaHuuntens ymaru fa
Bec HeTTO 14,6 kr
Pa3mepbl (LLIXI'xB) 360x440x210 mm

MopbupaiiTe COOTBETCTBYIOWMNIA pPa3mMep MNNACTUKOBOW / MeTalIMYeCcKon MNPYMHbI,
yuUTbIBasA MAOTHOCTb Gymaru.

TABJIULA NOABOPA PASMEPA
MPYXWH - MJIACTUKOBDBIE MPYXXWHbI MPYXWUH - METAJJIMYECKME

TABJIMLA NOABOPA PASMEPA

Pasmep CrpaHunubl MPYXUHbI
nNpy>nHbl (Mm) Pasmep Pasmep CrpaHunubl

6 25 meTann. mMeTann.

ﬂpy)KI/leI I'Ipy)KVIHbI
8 45 (Mm) (orormbl)
10 65 6 1/4 25
12 95 8 5/16 45
14 125 10 3/8 65
16 145 11 7/16 80
19 155 12 1/2 95
22 195 14 9/16 125
25 220 16 5/8 135
28 245
32 270
38 320
45 370
51 450

MPUMEYAHNA

1. PerynAapHaa nepdopauma MaKCUManbHO BO3MOXKHOFO KONMYecTBa JINCTOB,
YyKa3aHHOro AnA AaHHOW MOAenu, He ABMAETCA PeKOMEeHAOBaHHbIM METOLOM

PerynapHaa skcnnyaTauusa ycTponcTBa Ha
MaKCMMyMe BO3MOXXHOCTEN NPUBOAMNT K YMEHbLUEHUIO CPOKa CIYXObl.

2. He ponyckaetca neppopauya 60nbluero KonMyecTsa JIMCTOB, YEM yKa3aHO B laHHOW
WHCTPYKLMW. TO MOXeET NPUBECTU K 3aMATUI0 ByMary 1 neperpyske MexaH1u4eckoro
y3na 1, Kak ClnefiCTBME, CHYXEHWNIO MPOYHOCTM 1 fiaxke K NOBPEXAEHNIO MaLLUHbI.

3. PerynAapHo oumwaiiTe NOTOK ANA OTXOAOB.

ncnonb3oBaHuA neppobuHpepa.
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